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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. A Yetenegi
Kalibre edilen - o - N .
- - Olgiim Araligi Olgum Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname -
Alani Measurand Quantity - Turi
i Requirements | Measurement
Calibrated L
instrument Capability:
(CMC)
e s DIN 862
L < 500mm Bolintl Degeri (22,4+1,7°L)
Boyut Kumpas 500 < L < 0,01 mm Mm \égnggE/lDGQ 2618 A
1000mm (27+1,7°L) um L=(m)
Bolintii Degeri | 1g5 , 46 \?Igl}l/\S/?)?E/DGQ 2618
Boyut Mikrometre L <500 mm 0,001 mm N ! pen A
L) pm Bolim 10.1
0,01 mm
L=(m)
e s ] VDI/VDE/DGQ 2618
Boyut Mihengir L < 500 mm Bolintd Degeri | (16 + 0,8 1) | gy 9.3 A
0,01 mm Mm -~
L=(m)
Boyut Seritmetre L < 10000 mm Referans Cetvel | (220 + 60 * L) | TS 9505 A
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biyiikligii ve et
Kalibre edilen = o L enegl
Kalibrasyon | Cihazlar Olgiim Araligi Olcuim Sartlan | Calibration Kalibrasyon
Alan Measurand Quantit Range Measurement | and Standart/Sartname Tiirii
Calibrated y Requirements | Measurement
. Capability:
instrument (CMC)
ile kargilagtirma | um L=(m)
. Referans Cetvel | (220 + 50 - L) | DIN 865-866
Boyut Celik Cetvel L < 2000 mm ile kargilastirma | pm L=(m) A
05mm< L<L5
o mm Mes acikhg 2,9 um )
Boyut Deney Elegi 5mm < /< 150 Blcimil 252 um ISO 3310-1 A
mm
Yerinde Kalibrasyon
Mobil Kalibrasyon
- )
Kontrollii HacimLerde o‘éo C<T=105 Sistemi kullanilarak DIN
1 o
SICAKLIK Sicaklik dagiimi (Etiv- | 105 °C < T <200 | <@bin e (1’2 g %838 Y s A
Sterilizatdr-Buzdolabi- | °C IGerisIndek| !
Firn-inkiibatér-Soduk | 200 °C < T < 250 sicakhk dagilimi | 2,0 °C standartlarina uygun
Oda) g oC - hazirlanmis kalibrasyon
talimati
T:Sicakhk
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. A Yetenegi
Kalibre edilen - o L N .
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname e
Alani Measurand Quantity . Tari
i Requirements | Measurement
Calibrated .
instrument Capability:
(CMC)
Gostergeli Sicakhk Karsilagstirma Yontemiyle
= 0 °C Buz Noktasi 0,03 °C ;
SICAKLIK gilr?eerzletl'ermometresi 40°C<T<150°C | SviliBanyoda | 0,10 °C kiﬁg;gg“‘gda ve Yerinde |
G 150°C < T<500°C | Blok Kalibratorde | 0,48 °C a71brasy
Sensorlu T:Sicaklik
Gostergeli Sicaklik 0 °C SK/THNI;akrtnazlda 0,28 °C Karsilagstirma Yontemiyle
SICAKLIK Olgerler -40 °C < T <150 °C Blok y 0,28 °C Laboratuvarda ve Yerinde A
Isilgift Kalibrasyonu lgg °g <Ts 5080°CC Kalibratorde 1,5°C Kalibrasyon
o i 500 °C < T <1100 ° ) .
Tum tipler icin Blok Kalibratérde 2,5°C T:Sicakhk
T: Sicakhk 0,05 °C
bollntlll ve Ustd cam
SICAKLIK Swili Cam Termometre | .°C Buz Noktasi 0,03 °C termometreler A
-40 °C < T =150 °C Sivili Banyoda 0,10 °C Karsilastirma Metodu ile
Laboratuvarda
Kalibrasyon
SICAKLIK Kal Firini 500 °C < T < 1200 °C R'efe_:.ran_§ 4,2 °C Kars!lastlrr_na yontemi ile A
SimUlator ve K mobil (yerinde)
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyikliigi ve et
Kalibre edilen - o - =negl
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar R M. d Stand Kalibrasyon
Alani Measurand Quantity ange easz_lrement an tandart/Sartname Tari
Calibrated Requirements | Measurement
. Capability:
Iinstrument (CMC)
tipi Isil Cift ile kalibrasyon
Eksenel Sicaklik T:Sicaklik
Dagilimi
Emissivite = Siyah Cisim ile
SICAKLIK Radyasyon -18 °C < T <100 °C %99 icin 1,3°C Kaylibras on A
Termometresi 100 °C< T =140 °C Karsilastirmali 1,7 °C TS kl¥<
Yontem ->lcaKdl
. . Euromet/cg/20, TS EN
Kontrollii HacimLer !
(Sicaklik Dagilimi) Sicaklik 6l¢timii o 60068-3-11 Standardina
SICAKLIK o - o AN 0,40°C 0,05 gore tek boélgede (tercihen
Otoklav, Buhar 30°C < T <150 °C Basing dlglimu bar merkezi noktada) A
Sterilizatorli, VakumLu (Datalogger ile) Kalib
Etiiv alibrasyon
T: Sicakhk
NEM 10 %rh < RH < 90 Sicaklk: (20 o -
SICAKLIK (Sicaklik ve Nem Olgiim | %rh 5°C<T< |2)°C (3)’30/ g;:h EﬁmB??I"?\;zgf A
Cihazlar) 50 °C Nem Kabini ! - bag
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. A Yetenegi
Kalibre edilen - o P N .
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname e
Alani Measurand Quantity . Tari
i Requirements | Measurement
Calibrated .
instrument Capability:
(CMC)
et Py EURAMET/cg-18 Rehber
| img<m<310g E2 sinifi kitle ile | 2,7-10 Dokiimanina uygun
TERAZL Otomatik Olmayan 1g<m=<5kg F1 sinifi kiitle ile | 6,3-107 ha2|rlar'1.n1|§ kalibrasyon A
) proseduri
Tartim Cihazlan : .
10kg<m<500k3 | M1 ginify kitle ile | 6,6-10° Yerinde Kalibrasyon
Bagil Basing % 0,3
-85 kPa <p < -10kPa (0,66 kPa'dan
— Analog Manometre kiguk :
Laboratuvarda ve yerinde
— Sayisal Manometre Gaz olmamak kalibrasvon DKD R 6-1
— Basing Kalibratérii 0,1 MPa <p <3 MPa sartiyla) orasy .
BASINC : dokiimanina gére
— Basing Transduseri : A
o o hazirlanmis kalibrasyon
— Basing Transmitteri 0,3 MPa <p < 35 MPa % 0,3 talimatiar
— Fark Basing Olcer Gaz (1,5 kPa'dan
kiguk
olmamak
sartiyla)
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. . etenegi
Kalibre edilen - o L N .
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname e
Alani Measurand Quantity . Tari
i Requirements | Measurement
Calibrated .
instrument Capability:
(CMC)
Hidrolik
% 0,3
(10 kPa'dan
kiguk
olmamak
sartiyla)
Laboratuvarda
Mutlak Basing kalibrasyon EURAMET/CG-
BASINC _ 750 hPa < p < 17 dokiimanina gdre
Analog Barometre 1100 hPa Gaz 1,4 hPa hazirlanmis kalibrasyon A
— Sayisal Barometre :
talimatlari
HACIM . 5mL 37,4 uL TS ISO 4787 ve
Olgiilu Silindirler 10 mL Dolum 37,7 UL TS EN ISO 4788 A
(Meziir) 25 mL 59,2 uL Dokiimanlarina uygun
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. A Yetenegi
Kalibre edilen - o L N .
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname e
Alani Measurand Quantity . Tari
i Requirements | Measurement
Calibrated .
instrument Capability:
(CMC)
100 mL 116,5 pL hazirlanmis kalibrasyon
250 mL 162,0 pL proseduri
500 mL 213,0 uL
1000 mL 292,2 UL
2000 mL 477,6 L
1mL<V<10mL 8,6 L
ég m'[ sVs25ml g? “'[ TS 1SO 4787
i~ H TS 1491 EN ISO 1042
- 100 mL 68,3 uL ISO/TR 20461
HACIM Balon Joje 200 mL 104,0 pL .
. Dolum Dokimanlarina uygun A
(Genis Boyunlu) 250 mL 112,9 uL hazirlanmis kalibrasvon
500 mL 230,4 pL i Y
1000 mL 279,4 pL Ve i
2000 mL 628,8 UL ’
_ 5000 mL 638,1 uL
HACIM Balon Joje 1mLsV<10mL Dolum 5,8 L TS ISO 4787 A
(Dar Boyunlu) 20mL <V <25mL 10,3 pL TS 1491 EN ISO 1042
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. A Yetenegi
Kalibre edilen - o L N .
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname e
Alani Measurand Quantity . Tari
i Requirements | Measurement
Calibrated .
instrument Capability:
(CMC)
50 mL 17,8 L ISO/TR 20461
100 mL 31,1 uL Dokimanlarina uygun
200 mL 57,7 L hazirlanmis kalibrasyon
250 mL 71,0 uL proseduri
500 mL 136,0 pL V : Hacim
1000 mL 270,2 UL
2000 mL 538,4 uL
5000 mL 562,2 UL
TS ISO 4787 ve
cmbsV=2m o Et TS EN ISO 385
HACIM Biret 10 mL 9,3 L ISO/TR 20461
Bosaltim Dokiimanlarina uygun A
25 mL 1L5pt hazirlanmis kalibrasyon
50 mL 15,5 L rose dums y
| 100 mL 22,8 uL V : Hacim
HACIM Pipet ImLsV<s2mL Bosaltim 1,45 pL TS ISO 4787 A
(Taksimatl) 5 mL 3 2,28 L TS 3760-1/1SO 835
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. . etenegi
Kalibre edilen - o L N .
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname e
Alani Measurand Quantity . Tari
i Requirements | Measurement
Calibrated .
instrument Capability:
(CMC)
10 mL 3,15 uL ISO/TR 20461
20mL <V <25mL 5,68 UL Dokiimanlarina uygun
50 mL 9,56 uL hazirlanmis kalibrasyon
100 mL 17,9 uL proseduri
200 mL 34,2 L V : Hacim
TS ISO 4787
ImLsV<2mL 1,49 pL TS 1489 ISO 648
- > Mk 2,00 uL ISO/TR 20461
HACIM Pipet 10 mL Bosaltim 2,72 L Dokimanlarina uygun
(Tek Olgiili) 20mL<V<25mL |03 5,8 pL | UY9
hazirlanmis kalibrasyon
>0 mL 9,6 L proseduri
100 mL 18,4 pL V : Hacim
ImL<V<5mL 51pL TS ISO 3507, TS EN ISO
: Gay Lussac
HACIM : 10 mL : 6,6 L 4787 ve ISO/TR 20461
Piknometre Reischauer .. A
25 mL Hubbard 13,2 uL Standartlarina gore
50 mL 26,2 uL hazirlanmis kalibrasyon
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. A Yetenegi
Kalibre edilen - o L N .
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname e
Alani Measurand Quantity . Tari
i Requirements | Measurement
Calibrated .
instrument Capability:
(CMC)
proseduri
20 uL Tek Kanall, 0,22 yL
50 pL Piston Hareketli | 0,25 pL TS EN ISO 8655-2
_ 100 pL Elle Yapilan veya | 0,26 L TS EN ISO 8655-6
HACIM Pipet 200 uL Motor Tahrikli 0,33 uL ISO/TR 20461 A
(Pistonlu) 500 pL (TipAveTipD) |0,68 uL Dokiimanlarina uygun
1mL Pipetler (Dijital 1,22 uL hazirlanmis kalibrasyon
2 mL ve Analog 2,37 uL proseduri
5mL<V<10mL | Gostergeli) 6,1 UL
o Piston Hareketli 8’?‘;’ " TS EN ISO 8655-3
_ iy Elle Yapilan veya | 1"o5 " TS EN ISO 8655-6
HACIM Biret Motor Tahrikli 7 H ISO/TR 20461
. 10 mL 1,93 pL . A
(pistonlu) (Dijital ve Dokimanlarina uygun
20 mL 3,88 pL :
Analog hazirlanmis kalibrasyon
25 mL Gostergeli) 4,72 L rosedlrd
50 mL g 10,8 pL P
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. A Yetenegi
Kalibre edilen - o L N .
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname e
Alani Measurand Quantity . Tari
i Requirements | Measurement
Calibrated .
instrument Capability:
(CMC)
100 mL 60,5 L
10 yL < V <100 pL 0,51 pL
200 pL 0,72 uL
500 pL 0,97 uL
1mL 1,9 uL TS EN ISO 8655-6 TS EN
HACIM 2 mL Piston hareketi | 2,9 pL ISO 8655-5 ISO/TR20461
Dispenser 5mL elle yapilan veya | 3,3 pL dékimanlarina uygun A
10 mL motor tahrikli 4,5 L olarak hazirlanmis
25 mL 7,9 UL kalibrasyon prosedirii
50 mL 22,4 L
100 mL 38,3 pL
200 mL 43,4 L
300 nm < A < 880
OPTIK UV/VIS nm Bant Genisligi: | 0,72 nm QS..TDI\:I_:] IEZE) y A
Spektrofotometre 0,1 Abs < A, £2,3 1nm 0,0065 Abs A " S gaboy bsorb
Abs A+ Sogurma (Absorbans)
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. . etenegi
Kalibre edilen - o L N .
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname e
Alani Measurand Quantity . Tari
i Requirements | Measurement
Calibrated .
instrument Capability:
(CMC)
ISO 6789
dokiimanina
TORK Tork Olciim S0 N'm < M <350 | uygunolarak |, 450, 4 00 | saat yéni
. N'm 100 hazirlanmig . . A
Cihazlan . i . % Saat yonu tersi
. N'm < M <350N'm | kalibrasyon
Tork El Aletleri .
prosedurd (Saat
yonu ve tersi)
Olii Agirlik ile
IN<F<500N
Makinatart 1KN SFSI0KN SO0 o %010
20kN < F < 200kN HIUCresi % 0,16 DIN EN ISO 7500-1 ve
: % 0,32 ASTM E4-09a
KUVVET :’E:(ﬁi:les’t 1kN <F<10kN lle Gekme dékimanlarina uygun A
20kN < F < 200kN % 0,16 olarak hazirlanmis
o : -
ggglallles F< 0,5 Sinifi Yiik 02 8,;625 kalibrasyon prosedirii
Basma Test Makinasi Hicresi ile !
Basma
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. A Yetenegi
Kalibre edilen - o L N .
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname e
Alani Measurand Quantity . Tari
i Requirements | Measurement
Calibrated .
instrument Capability:
(CMC)
Malzeme Test 1,0 Sinifi Yak
KUVVET Makinalari 200 kN < F < Hicresi ile 0,32 % TS EN 12390-4 A
. 2000 kN
Beton Test Presi Basma
ZAMAN VE )
FREKANS Frekans | 30 rpm < w < 1000 =01 rom 1.10-4. w+0,9 | w: Olglilen devir [rpm]
Uretici Devir Uretecleri | rpm TP rpm Optik takometre ile A
(Acisal Hiz, Santriftj, 1000 rpm < w < =1 rom 6.10-4. w+1 karsilastirma
Karistiricilar, Doner 99999 rpm =L rpm r=Cdzunurlak
Makina)
60 rpm < w <7200 | _ 0,01 rpm e, w : Olgiilen Devir (rpm)
rpm 210> w+ . )
Optik — Elektrik
0,06 rpm doéntstirici kullanarak
KUVVET . 7200rpm < @ < 1105w+
Optik Takometre r=0,1rpm karsilastirma A
72000 rpm 0,6 rpm :
L Laboratuvarda ve Yerinde
27107 0+ r : Optik Takometrenin
72000rpm < @ < r=1rpm 0,7 rpm ézUEUrIU“U (rpm)
99999 rpm =1 5 gurp
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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Kalibrasyon
Olciim Biiyiikliigii ve Olgum
. . etenegi
Kalibre edilen - o P N .
. . Olgiim Araligi Olgiim Sartlan | Calibration .
Kalibrasyon | Cihazlar Kalibrasyon
. Range Measurement | and Standart/Sartname e
Alani Measurand Quantity . Tari
i Requirements | Measurement
Calibrated .
instrument Capability:
(CMC)
o 0.024 s
Zaman Araligi Zaman 1s<t<800s
o Sayisal zaman 1.7-10-2 + t : zaman (s)
ELEKTRIK Araligi Olgerler, 801s <t=3600s olger ile 1.0°10 -5 -t | Laboratuvarda ve Yerinde | A
Kronometre,Zaman 3601 s <t < 36000 ] _ .
Sayac s karsilastirma 50-10-2 + Kalibrasyon
1.3°10-5"-¢t
HAZIRLAYAN ONAYLAYAN
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