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Olgim Biiyklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
BOYUT
Kumpas L <500mm Bollintii Degeri (18+1-L) um VDI/VDE/DGQ 2618
500mm < L < 1000mm 0,01 mm (19+5-L) um Boliim 9.1
L=(m) DIN 862
L : Olgiilen uzunluk
Dis Cap L <500 mm Bolinti Degeri (5,5+17 - L) um VDI/VDE/DGQ 2618
Mikrometresi 0,001 mm L= (m) 10.1,
DIN 863-1
L : Olgiilen uzunluk
Yikseklik Olgtim L <100 mm Boliintii Degeri (10+4-L) pm VDI/VDE/DGQ 2618
Cihazi 100 mm <L <1000 mm 0,01 mm (11+7-L) pm B6lim 9.3
( Mihengir ) L= (m) L : Olciilen uzunluk
Seritmetre L <10000 mm Referans Cetvel ile (220+30 - L) pm TS9505
karsilastirma L=(m) karsilastirma
metodu ile
laboratuvarda
kalibrasyon
L : Olgiilen uzunluk
Celik Cetvel L <2000 mm Referans Cetvel ile (220 +25- L) um DIN 865, DIN 866
karsilagtirma L= (m) Karsilastirma
metodu ile
laboratuvarda
kalibrasyon
L : Olgiilen uzunluk
Elek 0,5mm<L<5mm Mes acikhigr 6lglimii 11,26 pm TSSO 3310 1-2-3
5mm<L<150 mm 130,4 um Dokiimanina uygun

olarak hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri

L : Olgiimen mesh
acikhgi
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Olgiim Biiyukliigii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Araligi Olgiim Sartlari Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
SICAKLIK
Kontrollii -40°C<T<105°C Kabin icerisindeki sicaklik 0,6°C Yerinde
Hacimlerde 105°C<T<200°C dagihmi 1,2°C Kalibrasyon
Sicaklhk dagilimi 200°C<T=<250°C 2,4°C Mobil Kalibrasyon
(Ettiv-Sterilizator-B Sistemi
uzdolabi-Firin-inki kullanilarak DIN
bator-Soguk Oda) 12880 ve
TS EN 60068
standartlarina
uygun
hazirlanmis
kalibrasyon
talimati
T:Sicaklik
Sivili Cam 0°C Buz Noktasi 0,03°C T: Sicakhk 0,05 °C
Termometre -40°C<T<150°C Swvili Banyoda 0,08°C bélintili ve Gsti
cam termometreler
Karsilagtirma
Metodu ile
Laboratuvarda
Kalibrasyon
Gostergeli Sicaklik 0°C Buz Noktasi 0,03°C Karsilastirma
Olger -40°C<T<150°C Sivili Banyoda 0,08 °C Yéntemiyle
Direng 150°C<T<420°C Blok Kalibratorde 0,46°C Laboratuvarda ve
Termometresi Yerinde
Sensorli 0°C Buz Noktasi 0,24°C Kalibrasyon
-40°C<T<150°C Sivili Banyoda 0,24°C T:Sicaklhk
150°C<T<420°C Blok Kalibratérde 0,57°C
Isilgift 420°C<T<1100°C Blok Kalibratérde 2,17°C
Kalibrasyonu Tim
tipler igin
Kal Firini 500°C<T<1200°C Referans Simiilator ve K 4,2°C Karsilastirma
tipi Isil Cift ile Eksenel yontemi ile mobil
Sicaklik Dagilimi (yerinde)
kalibrasyon
T:Sicaklik
Radyasyon -18°C<T<100°C Emissivite = %99 icin 1,3°C Siyah Cisim ile
Termometresi 100°C<T<140°C Karsilagtirmali Yontem 1,7°C Kalibrasyon
T:Sicaklik
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Olgiim Biyikligii/

Kalibre Edilen
Cihazlar

Olgiim Araligi

Olgiim Sartlar

Kalibrasyon ve Olgiim

Yetenegi (k=2)

Aciklamalar/
Kalibrasyon
Metodu

Kontrollii Hacimler 50°C<T<150°C Sicaklik 6lgiimii 0,40°C Euromet/cg/20, TS
(Sicaklik Dagilimi) Obar<p<3bar Basing &lglimii 0,04 bar EN 60068-3-11
Otoklav, Buhar (Datalogger ile) Standardina gére
Sterilizatora, tek bolgede
Vakumlu Etlv (tercihen merkezi
noktada)
Kalibrasyon
T: Sicakhk
p: Basing
NEM 10 %rh < RH < 90 %rh Sicaklik: (20 % 2) °C 3,0 %rh Nem Kabininde
(Sicakhk ve Nem 5°C<T<15°C Nem Kabini 0,83°C RH: Bagil Nem
Olgiim Cihazlar) 15°C<T<35°C 0,54°C T:Sicaklhk
35°C<T<50°C 0,62 °C
TARTI ALETLERI
Otomatik Olmayan 1mgsms<310g EURAMET CG/18 Rehber 2,110 E2 sinifi kiitle ile
Elektronik Dokiimanina uygun
Teraziler lg<m<5kg kalibrasyon prosediirii 6,4:107° F1 sinifi kiitle ile
Kalibrasyonlar terazinin
10 kg < m <500 kg kullanildigi yerde yapilir 1,3-10™* M1 sinifi kiitle ile
500 kg < m < 2000 kg 3,6:10™* ikame Agirlik ile
BASINC
Bagil Basing -0,85 bar < p <-0,10 bar Gaz 0,0036 bar Laboratuarda ve
yerinde
- Analog kalibrasyon
Manometre 4,0 bar < p <30 bar Gaz 0,09 bar DKD R 6-1
- Sayisal dokiimanina gore
Manometre 15 bar < p <350 bar Hidrolik 1,05 bar hazirlanmis
kalibrasyon
talimatlan
p : Uygulanan
Basing
Bagil Basing 5Pa<p<100Pa Gaz 2,3Pa Laboratuarda ve
yerinde
Fark Basing Olger kalibrasyon
DKD R 6-1
100 Pa<p <3700 Pa Gaz 11 Pa dokiimanina gére
hazirlanmig
kalibrasyon
talimatlan
p : Uygulanan

Basing




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 4/7)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0179-K

DK DONANIM Kalibrasyon Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Akreditasyon No: AB-0179-K
Revizyon No: 03 Tarih: 25.03.2020

Olgiim Biiyukliigii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Mutlak Basing 750 hPa < p <1100 hPa Gaz 2,2 hPa Laboratuarda
kalibrasyon
- Analog Barometre EURAMET/CG-17
- Sayisal dokimanina gore
Barometre hazirlanmig
kalibrasyon
talimatlan
p : Uygulanan
Basing
HACIM
Olgilt Silindirler 5ml Dolum 37,4 ul TS ISO 4787 ve
(Meziir) 10 ml 37,7 ul TSEN ISO 4788
25 ml 59,2 ul Dokiimanlarina
100 ml 116,5 pl uygun
250 ml 162,0 pl hazirlanmig
500 ml 213,0 ul kalibrasyon
1000 ml 292,2 ul prosediirii
2000 ml 477,6 pl
Balon Joje 1ml<V<10ml Dolum 8,6 pl TSSO 4787
(Genis Boyunlu) 20ml<V<25ml 13,6 pl TS 1491 EN ISO
50 ml 21,1l 1042
100 ml 68,3 ul ISO/TR 20461
200 ml 104,0 pl Dokiimanlarina
250 ml 112,9 pl uygun
500 ml 230,4 pl hazirlanmig
1000 ml 279,4 ul kalibrasyon
2000 ml 628,8 l prosediri
5000 ml 638,1 pl V : Hacim
Biret Iml<V<2ml Bosaltim 7,5u TS ISO 4787 ve
5ml 8ol TS EN 1SO 385
10 ml 9,3 ul ISO/TR 20461
25 ml 11,5l Dokiimanlarina
50 ml 15,5 pl uygun
100 ml 22,8yl hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
V: Hacim
Pipet Imlsvs<2ml Bosaltim 1,45 pl TSSO 4787
(Taksimath) 5ml 2,28 ul TS 3760-1/1SO 835
10 ml 3,15l ISO/TR 20461
20ml<V<25ml 5,68 ul Dokiimanlarina
50 ml 9,56 ul uygun
100 ml 17,9 pl hazirlanmig
200 ml 34,2 ul kalibrasyon
proseduri

V : Hacim




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 5/7)

Akreditasyon Kapsami

e

TURKA(K

Y

Kalibrasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0179-K

Akreditasyon No: AB-0179-K
Revizyon No: 03 Tarih: 25.03.2020

DK DONANIM Kalibrasyon Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.

Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Pipet Imlsv<2ml Bosaltim 149 TS ISO 4787
(Tek Olgiilii) 5ml 2,00 pl TS 1489 1SO 648
10ml 2,72l ISO/TR 20461
20ml<V<25ml 5,8 ul Dokiimanlarina
50 ml 9,6 ul uygun
100 ml 18,4 ul hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
V : Hacim
Pipet 20 pl Tek Kanalli, Piston 0,22 pl TS EN 1SO 8655-2
(Pistonlu) 50 ul Hareketli Elle Yapilan veya 0,25 pl TS EN ISO 8655-6
100 pl Motor Tahrikli 0,26 ul ISO/TR 20461
200 pl (Tip A ve Tip D) Pipetler 0,33 ul Dokiimanlarina
500 pl (Dijital ve Analog 0,68 pl uygun hazirlanmig
1ml Gostergeli) 1,22 pl kalibrasyon
2ml 2,37 4l proseduri
Smi<V<10ml 6,1 ul V: Hacim
Biiret 1ml Piston Hareketli Elle 0,63 l TS EN ISO 8655-3
(pistonlu) 2ml Yapilan veya Motor 0,71 pl TS EN ISO 8655-6
5 ml Tahrikli 1,09 ul ISO/TR 20461
10 ml (Dijital ve Analog 1,93 ul Dokiimanlarina
20 ml Gostergeli) 3,88 pl uygun hazirlanmis
25 ml 4,72 ul kalibrasyon
50 ml 10,8 pl prosediirii
100 ml 60,5 pl
Dispenser 10 pL < V<100 pL Piston hareketi elle 0,51 uL TS EN ISO 8655-6
200 pL yapilan veya motor 0,72 uL TS EN ISO 8655-5
500 pL tahrikli 0,97 uL ISO/TR20461
1mL 1,9 pL dékimanlarina
2mL 2,9uL uygun olarak
5mL 3,3uL hazirlanmis
10 mL 4,5l kalibrasyon
25mL 7,9uL prosediirii
50 mL 22,4 uL V: Hacim
100 mL 38,3 uL
200 mL 43,4 pL
Piknometre Iml<svV<5ml Gay Lussac Reischauer 51ul TSSO 3507, TSEN
10mL Hubbard 6,6 uL ISO 4787 ve ISO/TR
25mL 13,2 pL 20461
50 mL 26,2 pL Standartlarina

gore hazirlanmis
kalibrasyon
proseduri

V: Hacim
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Olgiim Biiyiklugi/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
Balon Joje Imlsv<10ml Dolum 5,8 ul TS 1SO 4787
(Dar Boyunlu) 20ml<sV<25ml 10,3 pl TS 1491 EN ISO
50 ml 17,8 pl 1042
100 ml 31,14 ISO/TR 20461
200 ml 57,7 ul Dokiimanlarina
250 ml 71,0 pl uygun
500 ml 136,0 pl hazirlanmig
1000 ml 270,2 ul kalibrasyon
2000 ml 538,4 ul prosediiri
5000 ml 562,2 pl V : Hacim
KUVVET
Malzeme Test 200 kN < F <2000 kN 1,0 Sinifi Yiik Hicresi ile 0,32% TS EN 12390-4
Makinalari Basma
Beton Test Presi
Kuvvet Olgme 10N <F<500N Askili kiitleler ile %0,10 DAKkkS-DKD-R3-3:20
Cihazlan Cekme-Basma 10 dokiimanina
El Tipi Kuvvet uygun olarak
Olger hazirlanmig
kalibrasyon
proseduri
F:Olgiilen Kuvvet
Malzeme Test TS EN ISO 7500-1
Makinalar ve ASTM E4-09a
1kN<F<10kN 0,5 Sinifi Yiik Hiicresi ile % 0,16 dokiimanlarina
Basma Test 20 kN < F <200 kN Basma % 0,16 uygun olarak
Makinasi 200 kN < F <2000 kN 1,0 Sinifi Yiik Hiicresi ile % 0,32 hazirlanmig
Basma kalibrasyon
proseduri
Cekme Test 10N<F<500N Olii Agirlik ile Cekme % 0,10
Makinasi 1kN<F<10kN 0,5 Sinifi Yiik Hiicresi ile % 0,16
Cekme
20kN < F < 200kN 1,0 Sinifi Yk Hiicresi ile % 0,32
Cekme
OPTIK
Spektrofotometre 300 nm <A <900 nm Bant Genisligi : 1 nm 0,72 nm ASTM E 275
Kalibrasyonu 0,1 Abs < A1 < 2,3 Abs 0,0065 Abs A : Dalgaboyu
Ax: Sogurma

(Absorbans)
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Olgiim Biiyiiklugii/ Kalibrasyon ve Olgiim Agiklamalar/
Kalibre Edilen Olgiim Arahg Olgiim Sartlar Yetenegi (k=2) Kalibrasyon
Cihazlar Metodu
ZAMAN ve FREKANS
Frekans Uretici 30 rpm < w < 1000 rpm r=0,1 rpm 5.10™" - w + 0,08 rpm w: Olgiilen devir
Devir Uretecleri 1000 rpm < w < 99999 r=1rpm 5,73:10%. w + 1 rpm [rpm]
(Santrifuj, rpm Referans takometre
Karigtiricilar, kullanilarak
Doner Makina, karsilastirmal
Stroboskop) Olglim
r=Cozinurlik
Frekans Olcerler, 60 rpm < w < 300 rpm r=0,01lrpm 6,210 w + 0,31 rpm w : Olglilen Devir
Optik Takometre (rpm) Optik
300rpm < w <1000 rpm r=0,01rpm 1,3-10* - w+0,46 rpm dénistirici
kullanarak
1000rpm < w < 10000 r=1rpm 4,7-10" - w+8rpm karsilastirmar :
rpm ¢OzUnurlik (rpm)
10000rpm < w < 60000 r=1rpm 3-10* w+8rpm
rpm
60000rpm < w < 100000 r=1rpm 1,66-1073% - w+2rpm

rpm

Zaman Araligi
Olger, Kronometre
ve Zamanlayici

1s<t<600s

601s<t<1000s
1000s < t<3000s
3000s<t<7000s

2-10*-t+0,013
2:107%-t+0,1
0,51
2-10™*-t+0,65

t: Olciilen zaman
arahigi (s)
Laboratuvarda ve
Yerinde
Kalibrasyon

KAPSAM SONU

G. Banu MUDERRISOGLU
Genel Sekreter




