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uygunluğunu sürdürmes� hal�nde 04.04.2025 tar�h�ne kadar geçerl�d�r.
 

 

 

Türk Akred�tasyon Kurumu (TÜRKAK) ISO/IEC 17025 alanında Avrupa Akred�tasyon B�rl�ğ� (EA) ve Uluslararası Laboratuvar Akred�tasyon B�rl�ğ� (ILAC) �le çok taraflı
anlaşma (MLA/MRA) �mzalamıştır.

 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey� doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

AKREDİTASYON SERTİFİKASI

Gülden Banu Müderrı̇soğlu
Genel Sekreter
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon Laboratuvarı

  Adres� : 
YENİKÖY MAH. HASBEK SK. NASRULLAHZADE VAKFI NO:49 A
MELİKGAZİ Kayser� / Türk�ye

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K Telefon : +90 352 222 1575
Fax :  -
E-Posta : �nfo@donan�mkal�brasyon.com
Web S�tes� : www.donan�mkal�brasyon.com

Boyutsal Büyüklükler  

Uzunluk Ölçüm C�hazları
 
 
 
Yüksekl�k Ölçme C�hazı 

L ≤ 100 mm Bölüntü Değer�
0,01 mm

(8 + 7 · L) µm
L = (m)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.3
L : Ölçülen Uzunluk
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm C�hazları
 
 
 
Deney Eleğ� 

0,02 mm ≤ L ≤ 5
mm

Meş Açıklığı
Ölçümü

(19,3 + 0,2 · L) µm
L = (m)

TS ISO 3310 1-2-3 dökümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
L : Ölçülen Meş Açıklığı
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç çap,
der�nl�k, adım ölçümler�) 

300 mm < L ≤ 500
mm

Bölüntü Değer�
0,01 mm

(19 + 7 · L) µm
L= (m)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1 dökümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L : Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Dış Çap M�krometres� 

L ≤ 500 mm Bölüntü Değer�
0,001 mm

(5,5 + 17 · L) µm
L = (m)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 10.1 ve DIN 863-1
dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü
L: Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Şer�t Metre (Araz�, Atölye,
P�), (Jeodez�k) Tel 

L ≤ 10000 mm Referans cetvel �le
karşılaştırma

( 220 + 30 · L ) µm L : Ölçülen Uzunluk
TS 9505 Karşılaştırma Metodu �le
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Ç�zg� Standartları
 
 
 
Çel�k Cetvel, Atölye veya
Mekan�k İş Skalaları 

L ≤ 2000 mm Referans cetvel �le
karşılaştırma

( 220 + 25 · L ) µm L : Ölçülen Uzunluk
DIN 866 Karşılaştırma Metodu �le
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm C�hazları
 
 
 
Yüksekl�k Ölçme C�hazı 

100 mm < L ≤ 1000
mm

Bölüntü Değer�
0,01 mm

(11 + 7 · L) µm
L = (m)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.3
L : Ölçülen Uzunluk
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Uzunluk Ölçüm C�hazları
 
 
 
Deney Eleğ� 

5 mm < L ≤ 150 mm Meş Açıklığı
Ölçümü

(30 + 0,7 · L) µm
L = (m)

TS ISO 3310 1-2-3 dökümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
L : Ölçülen Meş Açıklığı
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon Laboratuvarı

  Adres� : 
YENİKÖY MAH. HASBEK SK. NASRULLAHZADE VAKFI NO:49 A
MELİKGAZİ Kayser� / Türk�ye

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K Telefon : +90 352 222 1575
Fax :  -
E-Posta : �nfo@donan�mkal�brasyon.com
Web S�tes� : www.donan�mkal�brasyon.com

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç çap,
der�nl�k, adım ölçümler�) 

500 mm < L ≤ 1000
mm

Bölüntü Değer�
0,01 mm

(24 + 10 · L) µm
L = (m)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1 dökümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L: Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

El T�p� Temel Ölçüm
C�hazları
 
 
 
Kumpas (Dış çap, �ç çap,
der�nl�k, adım ölçümler�) 

L ≤ 300 mm Bölüntü Değer�
0,01 mm

(18 + 5 · L) µm
L= (m)

VDI/VDE/DGQ 2618 Bölüm 9.1 dökümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
L : Ölçülen Uzunluk [m]
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kuvvet  

Kuvvet Ölçme C�hazları
 
D�namometre  
El T�p� Kuvvet Ölçer 

10 N ≤ F ≤ 500 N Ölü Ağırlık �le
Çekme-Basma

%0,10 F : Uygulanan kuvvet (N)
DKD R 3-3 Rehber Dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kütle (Kütle Standartları)  

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

1 mg ≤ m ≤ 5 mg - 0,006 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

50 mg - 0,012 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

100 mg - 0,016 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

200 mg - 0,020 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

500 mg - 0,025 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

2 g - 0,04 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  4/41)
Akreditasyon Kapsamı



DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

1 g - 0,03 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

5 g - 0,05 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

10 g - 0,06 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

20 g - 0,08 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

50 g - 0,1 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

100 g - 0,16 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

200 g - 0,3 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

1 mg ≤ m ≤ 5 mg - 0,02 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

50 mg - 0,025 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

100 mg - 0,030 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

200 mg - 0,040 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

500 mg - 0,050 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

2 g - 0,120 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

1 g - 0,100 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

5 g - 0,160 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

10 g - 0,200 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

20 g - 0,250 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

50 g - 0,300 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

100 g - 0,500 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

200 g - 1,0 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

500 g - 2,5 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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Akreditasyon Kapsamı



DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

1 kg - 5,0 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

10 mg - 0,008 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F1 Sınıfı Kütle 

20 mg - 0,010 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
F2 Sınıfı Kütle 

5 kg - 25 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

1 mg - 0,06 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

2 mg - 0,06 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

5 mg - 0,06 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

10 mg - 0,08 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

20 mg - 0,1 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

50 mg - 0,12 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

100 mg - 0,16 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

200 mg - 0,2 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

500 mg - 0,25 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

1 g - 0,3 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

2 g - 0,4 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

5 g - 0,5 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

10 g - 0,6 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

20 g - 0,8 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

50 g - 1 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

100 g - 1,6 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

200 g - 3 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  10/41)
Akreditasyon Kapsamı



DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

500 g - 8 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

1 kg - 16 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

2 kg - 30 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

5 kg - 80 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
M1 Sınıfı Kütle 

20 kg - 300 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

1 mg E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,003 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

2 mg E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,003 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

5 mg E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,003 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

10 mg E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,003 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

20 mg E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,003 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

50 mg E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,004 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

100 mg E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,005 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

200 mg E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,006 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

500 mg E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,008 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

1 g E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,010 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

2 g E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,012 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

5 g E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,016 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

20 g E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,025 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Kütle Standardı
 
 
E2 Sınıfı Kütle 

50 g E₁ Sınıfı Kütleler
Kullanılarak

0,030 mg m : nom�nal kütle değer�
 
OIML R-111 dokümanına uygun olarak hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü �le konvans�yonel kütle değer�n�n bel�rlenmes�.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Basınç  

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 

-0,85 bar < p < -0,1
bar

Gaz 0,036 bar  
 
p: Uygulanan Basınç, (bar)
 
 
DKD R-6-1 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Mutlak Basınç
 
 
 
Analog Barometre 
Sayısal Barometre  

750 hPa < p < 1100
hPa

Gaz 2,2 hPa p: Uygulanan Basınç, (hPa)
 
 
EURAMET CG-17 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 

0,1 bar < p ≤ 30 bar Gaz 0,022 bar  
 
p: Uygulanan Basınç, (bar)
 
 
DKD R-6-1 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Analog Manometre 
Sayısal Manometre 

15 bar < p ≤ 350
bar

H�drol�k 1,1 bar  
 
p: Uygulanan Basınç, (bar)
 
 
DKD R-6-1 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Bağıl Basınç
 
 
 
Fark Basınç Ölçer 

100 Pa < p < 3700
Pa

Gaz 11 Pa p: Uygulanan Basınç, (Pa)
 
 
DKD R-6-1 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Bağıl Basınç
 
 
 
Fark Basınç Ölçer 

5 Pa < p ≤ 100 Pa Gaz 2,3 Pa p: Uygulanan Basınç, (Pa)
 
 
DKD R-6-1 dokümanına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
 
(*) Müşter�n�n yer�nde ve laboratuvarda.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  15/41)
Akreditasyon Kapsamı



 

DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Malzeme Test Mak�naları  

Malzeme Test Mak�neler�
 
 
Çekme / Basma Test
Mak�nes� 

1 kN ≤ F ≤ 10 kN 1,0 sınıfı yük hücres� �le
Çekme-Basma yönünde

%0,32  
TS EN ISO 7500-1 dökümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Malzeme Test Mak�neler�
 
 
Çekme / Basma Test
Mak�nes� 

10 N ≤ F ≤ 500 N Ölü ağırlıklar �le Çekme-
Basma yönünde

%0,10  
TS EN ISO 7500-1 dökümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Malzeme Test Mak�neler�
 
 
Çekme / Basma Test
Mak�nes� 

20 kN ≤ F ≤ 300 kN 1 sınıfı yük hücres� �le
Çekme-Basma yönünde

%0,32  
TS EN ISO 7500-1 dökümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü /
Kal�bre Ed�len
C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m  

Hac�m Kapları
Mezür

5 mL Dolum
 

0,0048 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Dar boyunlu)

1 mL ≤ V ≤ 10 mL Dolum
 

5,0 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Gen�ş boyunlu)

5 mL ≤ V ≤ 10 mL Dolum
 

12,0 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret

1 mL ve 2 mL  Boşaltım
 

4,8 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

1 mL ve 2 mL  Boşaltım
 

4,4 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

1 mL ve 2 mL  Boşaltım
 

4,4 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

0,02 mL
 

Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

0,039 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

1 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�
 

0,62 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
D�spenser

10 µL < V ≤ 100 µL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

0,20 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

1 mL ≤ V ≤ 50 mL Gay-Lussac 4,4 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 3507, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Mezür

10 mL Dolum
 

0,019 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

2 μL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

0,01 μL 
 

V: Ölçülen hac�m değer� (µL)
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

5 μL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

0,02 μL V: Ölçülen hac�m değer� (µL)
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Akred�tasyon No: AB-0179-K
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

10 μL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

0,03 μL V: Ölçülen hac�m değer� (µL)
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Mezür

25 mL Dolum
 

0,029 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Mezür

100 mL Dolum
 

0,057 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Mezür

250 mL Dolum
 

0,075 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Mezür

500 mL Dolum
 

0,095 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Mezür

2000 mL Dolum
 

0,152 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Dar boyunlu)

20 mL ve 25 mL Dolum
 

5,8 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  19/41)
Akreditasyon Kapsamı



DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Dar boyunlu)

50 mL Dolum
 

7,2 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Dar boyunlu)

100 mL Dolum
 

9,0 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Dar boyunlu)

200 mL Dolum
 

12,9 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Dar boyunlu)

250 mL Dolum
 

13 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Dar boyunlu)

500 mL Dolum
 

24 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret

1 mL ve 2 mL  Boşaltım
 

4,8 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Dar boyunlu)

2000 mL Dolum
 

55 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Gen�ş boyunlu)

20 mL ≤ V ≤ 25 mL Dolum
 

7,2 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Gen�ş boyunlu)

50 mL Dolum
 

9,1 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Balon Joje 
(Gen�ş boyunlu)

100 mL Dolum
 

100 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS 1491 EN ISO 1042, TS EN ISO 4787 ve
Euramet cg-19 dokümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret

5 mL  Boşaltım
 

4,8 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret

10 mL  Boşaltım
 

5,4 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

1 mL ve 2 mL  Boşaltım
 

4,4 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret

25 mL  Boşaltım
 

5,9 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
Büret

50 mL  Boşaltım
 

6,5 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret

100 mL  Boşaltım
 

7,3 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

5 mL  Boşaltım
 

4,5 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

10 mL  Boşaltım
 

4,5 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

20 mL ve 25 mL  Boşaltım
 

4,6 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

1 mL ve 2 mL  Boşaltım
 

4,4 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

50 mL  Boşaltım
 

4,7 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

100 mL  Boşaltım
 

5,2 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Taks�matlı)

200 mL  Boşaltım
 

8,4 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 835 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

5 mL  Boşaltım
 

4,5 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

10 mL  Boşaltım
 

4,5 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

20 mL ve 25 mL  Boşaltım
 

4,7 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (Tek Ölçülü)

100 mL  Boşaltım
 

5,2 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, ISO 648 ve Euramet/cg-19
dokümanlarına uygun hazırlanmış kal�brasyon
prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

0,05 mL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

0,073 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

0,1 mL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

0,077 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

0,2 mL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

0,14 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

0,5 mL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

0,33 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

1 mL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

0,66 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

2 mL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

1,35 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

5 mL Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

3,6 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
P�pet (P�stonlu)

10 mL
 

Tek kanallı/Çok kanallı,
P�ston hareket� elle yapılan veya motor
tahr�kl� p�petler (T�p A ve T�p D1 p�petler,
d�j�tal ve analog göstergel�)
 

7,0 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
 
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-2 ve ISO
TR-20461 Standardına uygun olarak hazırlanan
prosedürü ve tal�matlarına göre yapılır.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

2 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�
 

2,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

5 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�
 

3,1 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

1 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�
 

1,1 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

10 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�
 

8,2 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

20 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�
 

12,5 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

25 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�
 

14,0 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

50 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�
 

21 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret (P�stonlu)

100 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�
 

61 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-3 ve
ISO/TR20461 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
D�spenser

200 µL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

0,37 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
D�spenser

500 µL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

0,45 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
D�spenser

1 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

0,47 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
D�spenser

2 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

0,94 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
D�spenser

5 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

2,4 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
D�spenser

10 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

4,7 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
D�spenser

25 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

12 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
D�spenser

50 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

23 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
D�spenser

100 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

47 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
D�spenser

200 mL
 

P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

93 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

25 mL ≤ V ≤ 50 mL Re�schauer 4,4 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 3507, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

25 mL ve 50 mL Hubbard
 

4,4 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 3507, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
Mezür

10 mL Dolum
 

0,019 mL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 4788, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret

5 mL  Boşaltım
 

4,8 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret

10 mL  Boşaltım
 

5,4 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret

25 mL  Boşaltım
 

5,9 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret

50 mL  Boşaltım
 

6,5 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
Büret

100 mL  Boşaltım
 

7,3 μL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 4787, TS EN ISO 385 ve
Euramet/cg-19 dokümanlarına uygun
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
D�spenser

10 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

4,7 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Hac�m Kapları
D�spenser

25 mL P�ston hareketl� elle yapılan veya motor
tahr�kl�.
 

12 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler
c�hazın anma hacm�d�r.
TS EN ISO 8655-6, TS EN ISO 8655-5 ve
ISO/TR20461 dökümanlarına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

25 mL ≤ V ≤ 50 mL Re�schauer 4,4 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 3507, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Hac�m Kapları
P�knometre

25 mL ve 50 mL Hubbard
 

4,4 µL Ölçüm aralığı sütununda ver�len değerler anma
hacm�d�r.
TS EN ISO 3507, TS EN ISO 4787 ve Euramet
cg-19 dokümanlarına uygun olarak hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü.
 
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre
Ed�len C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Tartı Aletler�  

Otomat�k Olmayan Tartım
C�hazları
 
Teraz�

0,001 g ≤ m ≤ 310 g E2 sınıfı kütle �le (0,07 + 1,9 · 10 . m)
mg

-3 m : Tartım Değer� (g)
EURAMET/cg-18 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü. 
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Otomat�k Olmayan Tartım
C�hazları
 
Teraz�

1 g ≤ m ≤ 5000 g F1 sınıfı kütle �le (0,18 + 7 · 10  . m) mg-3 m : Tartım Değer� (g)
EURAMET/cg-18 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü. 
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Otomat�k Olmayan Tartım
C�hazları
 
Teraz�

10 kg ≤ m ≤ 500 kg M1 sınıfı kütle �le 1,3 · 10-4  
EURAMET/cg-18 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü. 
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Otomat�k Olmayan Tartım
C�hazları
 
Teraz�

500 kg < m ≤ 2000
kg

İkame kütle �le 6,5 · 10-4  
EURAMET/cg-18 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü. 
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre Ed�len
C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm Bel�rs�zl�ğ�
(k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon
Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Opt�k Büyüklükler  

Dalgaboyu
 
Spektrofotometre Kal�brasyonu 

300 nm ≤ λ ≤ 900 nm Bant Gen�şl�ğ�: 1 nm 0,72 nm ASTM E275
λ: Dalga Boyu
A : Soğurma (Absorbans)λ

Dalgaboyu
 
Spektrofotometre Kal�brasyonu 

0,1 Abs ≤ A  ≤ 2,3
Abs

λ Bant Gen�şl�ğ�: 1 nm 0,0065 Abs ASTM E275
λ: Dalga Boyu
Aλ: Soğurma (Absorbans)

Dalgaboyu
 
Spektrofotometre Kal�brasyonu 

300 nm ≤ λ ≤ 900 nm Bant Gen�şl�ğ�: 1 nm 0,72 nm ASTM E275
λ: Dalga Boyu
A : Soğurma (Absorbans)λ

Dalgaboyu
 
Spektrofotometre Kal�brasyonu 

0,1 Abs ≤ A  ≤ 2,3
Abs

λ Bant Gen�şl�ğ�: 1 nm 0,0065 Abs ASTM E275
λ: Dalga Boyu
Aλ: Soğurma (Absorbans)
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre Ed�len C�hazlar Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Zaman ve Frekans  

Frekans
 
Frekans Kaynakları
 
Frekans Üretec� (Santr�füj-Karıştırıcı C�hazlar) 
Döner Mak�na 
Stroboskop 

60 rpm < ω < 1000
rpm

r = 0,1 rpm 5 . 10 . ω + 0,08 rpm-4 ω: Ölçülen Dev�r (rpm)
r : Çözünürlük (rpm)
Referans Takometre kullanılarak
karşılaştırmalı ölçüm
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Frekans
 
Frekans Ölçerler
 
Takometre
Stroboskop 

60 rpm ≤ ω ≤ 300
rpm

r = 0,01 rpm 6,2 · 10  . ω + 0,31 rpm -5 ω: Ölçülen Dev�r (rpm)
r: Çözünürlük
Opt�k Dönüştürücü kullanarak
karşılaştırma
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Zaman Aralığı
 
Zaman Aralığı Ölçerler
 
Zaman Farkı Ölçer (Frekans Sayıcı,
Kronometre, Zamanlayıcı) 

1 s < t ≤ 600 s  
 
 

2 · 10⁻  . t + 0,13 s4 t: Ölçülen zaman aralığı (s)
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Frekans
 
Frekans Kaynakları
 
Frekans Üretec� (Santr�füj-Karıştırıcı C�hazlar) 
Döner Mak�na 
Stroboskop 

1000 rpm < ω <
99999 rpm

r = 1 rpm 5,73 . 10 . ω + 1 rpm-4 ω: Ölçülen Dev�r (rpm)
r : Çözünürlük (rpm)
Referans Takometre kullanılarak
karşılaştırmalı ölçüm
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Frekans
 
Frekans Ölçerler
 
Takometre
Stroboskop 

300 rpm < ω ≤ 1000
rpm

r = 0,01 rpm 1,3 · 10⁻  . ω + 0,46
rpm 

4 ω: Ölçülen Dev�r (rpm)
r: Çözünürlük
Opt�k Dönüştürücü kullanarak
karşılaştırma
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Frekans
 
Frekans Ölçerler
 
Takometre
Stroboskop 

1000 rpm < ω ≤
10000 rpm

r = 1 rpm 4,7 · 10  . ω + 0,8 rpm -5 ω: Ölçülen Dev�r (rpm)
r: Çözünürlük
Opt�k Dönüştürücü kullanarak
karşılaştırma
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Frekans
 
Frekans Ölçerler
 
Takometre
Stroboskop 

10000 rpm < ω ≤
60000 rpm

r = 1 rpm 3 · 10⁻  . ω + 0,8 rpm 4 ω: Ölçülen Dev�r (rpm)
r: Çözünürlük
Opt�k Dönüştürücü kullanarak
karşılaştırma
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Frekans
 
Frekans Ölçerler
 
Takometre
Stroboskop 

60000 rpm < ω ≤
100000 rpm

r = 1 rpm 1,66 · 10⁻  . ω + 2 rpm 3 ω: Ölçülen Dev�r (rpm)
r: Çözünürlük
Opt�k Dönüştürücü kullanarak
karşılaştırma
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Zaman Aralığı
 
Zaman Aralığı Ölçerler
 
Zaman Farkı Ölçer (Frekans Sayıcı,
Kronometre, Zamanlayıcı) 

601 s < t ≤ 1000 s  
 
 

2 · 10⁻  . t + 0,1 4 t: Ölçülen zaman aralığı (s)
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Zaman Aralığı
 
Zaman Aralığı Ölçerler
 
Zaman Farkı Ölçer (Frekans Sayıcı,
Kronometre, Zamanlayıcı) 

1000 s < t ≤ 3000 s  
 
 

0,51 t: Ölçülen zaman aralığı (s)
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.

Zaman Aralığı
 
Zaman Aralığı Ölçerler
 
Zaman Farkı Ölçer (Frekans Sayıcı,
Kronometre, Zamanlayıcı) 

3000 s < t ≤ 7000 s  
 
 

2 · 10⁻  . t + 0,65 4 t: Ölçülen zaman aralığı (s)
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

 
kal�brasyon yapılır.
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Kal�brasyon ve Ölçüm Yeteneğ� (CMC)

Ölçüm Büyüklüğü / Kal�bre Ed�len
C�hazlar

Ölçüm Aralığı Ölçüm Şartları Gen�şlet�lm�ş Ölçüm
Bel�rs�zl�ğ� (k=2)

Açıklamalar / Kal�brasyon Metodu

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Sıcaklık  

Kontrollü Hac�mler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Etüv 
İnkübatör 
Soğuk Oda (der�n dondurucu vb.) 
İkl�mlend�rme Kab�n� 
Ster�l�zatör (Otoklav) 
Sıvı Banyo 

-80°C < T ≤ 0 °C Kab�n İçer�s�ndek� Sıcaklık
Dağılımı

0,53 °C DIN 12880 ve TS EN 60068 dökümanlarına
göre
Taşınab�l�r kal�brasyon s�stem�yle yer�nde
kal�brasyon
 
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Sıvılı Cam Termometreler 0 °C Buz Noktası 0,03 °C Karşılaştırma Metodu �le Laboratuvarda
Kal�brasyon
T: Sıcaklık 0,05 °C bölüntülü ve üstü
 
Laboratuvarda

Göstergel� Sıcaklık Ölçerler
 
D�renç 

0 °C Buz Noktası 0,03 °C Karşılaştırma Yöntem�yle Laboratuvarda ve
Yer�nde Kal�brasyon
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Kontrollü Hac�mler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Kül Fırını 

500°C <  T ≤ 1200
°C

REferans S�mülatör ve K
t�p� Isıl Ç�ft �le Eksenel
SIcaklık Dağılımı

3,2 °C Taşınab�l�r kal�brasyon s�stem�yle yer�nde
kal�brasyon
 
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Değ�şken Sıcaklık S�yah C�s�m
Kaynakları
 
 
 
Radyasyon Termometres� 

-18 °C < T ≤ 100 °C Em�ss�v�te= %99 �ç�n
Karşılaştırmalı Yöntem

1,3 °C S�yah C�s�m �le Kal�brasyon
 
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

H�grometreler
 
 
H�grometre 
Bağıl Nem Ölçer (Kapas�t�f, res�st�f,
termograf, mekan�k, ıslak/kuru
haznel�) 
Bağıl Nem Ölçer (Datalogger) 
Sıaklık ve Nem Ölçüm C�hazları 

10 %rh < RH ≤ 90
%rh

Sıcaklık: (20 ± 2) °C
Nem Kab�n�

2,7 %rh Nem Kab�n�nde
RH: Bağıl Nem
T: Sıcaklık
 
Laboratuvarda

Kontrollü Hac�mler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Etüv 
İnkübatör 
Soğuk Oda (der�n dondurucu vb.) 
İkl�mlend�rme Kab�n� 
Ster�l�zatör (Otoklav) 
Sıvı Banyo 

0°C < T ≤ 105 °C Kab�n İçer�s�ndek� Sıcaklık
Dağılımı

0,50 °C DIN 12880 ve TS EN 60068 dökümanlarına
göre
Taşınab�l�r kal�brasyon s�stem�yle yer�nde
kal�brasyon
 
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Kontrollü Hac�mler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Etüv 
İnkübatör 
Soğuk Oda (der�n dondurucu vb.) 
İkl�mlend�rme Kab�n� 
Ster�l�zatör (Otoklav) 
Sıvı Banyo 

105°C < T ≤ 200 °C Kab�n İçer�s�ndek� Sıcaklık
Dağılımı

0,65 °C DIN 12880 ve TS EN 60068 dökümanlarına
göre
Taşınab�l�r kal�brasyon s�stem�yle yer�nde
kal�brasyon
 
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Kontrollü Hac�mler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Etüv 
İnkübatör 
Soğuk Oda (der�n dondurucu vb.) 
İkl�mlend�rme Kab�n� 
Ster�l�zatör (Otoklav) 
Sıvı Banyo 

200°C < T ≤ 250 °C Kab�n İçer�s�ndek� Sıcaklık
Dağılımı

1,39 °C DIN 12880 ve TS EN 60068 dökümanlarına
göre
Taşınab�l�r kal�brasyon s�stem�yle yer�nde
kal�brasyon
 
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Sıvılı Cam Termometreler -40°C < T ≤ 150 °C Sıvılı Banyoda 0,08 °C Karşılaştırma Metodu �le Laboratuvarda
Kal�brasyon
T: Sıcaklık 0,05 °C bölntülü ve üstü
 
Laboratuvarda

Göstergel� Sıcaklık Ölçerler
 
D�renç 

-40°C < T ≤ 150 °C Sıvılı Banyoda 0,08 °C Karşılaştırma Yöntem�yle Laboratuvarda ve
Yer�nde Kal�brasyon
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Göstergel� Sıcaklık Ölçerler
 
D�renç 

150°C <  T ≤ 420 °C Blok Kal�bratörde 0,45 °C Karşılaştırma Yöntem�yle Laboratuvarda ve
Yer�nde Kal�brasyon
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Göstergel� Sıcaklık Ölçerler
 
Isılç�ft sensörü 

0 °C Buz Noktası 0,24 °C Karşılaştırma Yöntem�yle Laboratuvarda ve
Yer�nde Kal�brasyon
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Göstergel� Sıcaklık Ölçerler
 
Isılç�ft sensörü 

-40°C < T ≤ 150 °C Sıvılı Banyoda 0,24 °C Karşılaştırma Yöntem�yle Laboratuvarda ve
Yer�nde Kal�brasyon
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Göstergel� Sıcaklık Ölçerler
 
Isılç�ft sensörü 

150°C < T ≤ 420 °C Blok Kal�bratörde 0,51 °C Karşılaştırma Yöntem�yle Laboratuvarda ve
Yer�nde Kal�brasyon
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Göstergel� Sıcaklık Ölçerler
 
Isılç�ft sensörü 

420°C < T ≤ 1100
°C

Blok Kal�bratörde 2,21 °C Karşılaştırma Yöntem�yle Laboratuvarda ve
Yer�nde Kal�brasyon
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Değ�şken Sıcaklık S�yah C�s�m
Kaynakları
 
 
 
Radyasyon Termometres� 

100°C < T ≤ 140 °C Em�ss�v�te= %99 �ç�n
Karşılaştırmalı Yöntem

1,7 °C S�yah C�s�m �le Kal�brasyon
 
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda

Kontrollü Hac�mler (Bağıl Nem
Dağılımı)
 
 
Ster�l�zatör (Otoklav) 
Vakumlu Etüv 

0 bar < P ≤ 3 bar Basınç Ölçümü
Data Logger �le

0,04 bar Euromet CG-20, TS EN 60068-3-11
standardına göre tek noktada (terc�hen merkez�
noktada) Kal�brasyon
T: Sıcaklık
P: Basınç
 
Müşter� Yer�nde

H�grometreler
 
 
H�grometre 
Bağıl Nem Ölçer (Kapas�t�f, res�st�f,
termograf, mekan�k, ıslak/kuru
haznel�) 
Bağıl Nem Ölçer (Datalogger) 
Sıaklık ve Nem Ölçüm C�hazları 

5 °C < T ≤ 50 °C Sıcaklık: (20 ± 2) °C
Nem Kab�n�

0,29 °C Nem Kab�n�nde
RH: Bağıl Nem
T: Sıcaklık
 
Laboratuvarda

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

0°C  ≤ T  ≤ 1820 °C B t�p� 0,88 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem OFF 

100°C ≤ T ≤ 1820
°C

B t�p� 0,60 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤ 1000
°C

E t�p� 0,20 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-200°C ≤ T ≤ 1200
°C

J t�p� 0,22 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-200°C ≤ T ≤ 1200
°C

L t�p� 0,17 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤ 1372
°C

N t�p� 0,29 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤ 1300
°C

K t�p� 0,28 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-50°C ≤ T ≤ 1767 °C S t�p� 0,70 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤ 400 °C T t�p� 0,21 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-270°C ≤ T ≤ 1000
°C

E t�p� 0,20 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-200°C ≤ T ≤ 1200
°C

J t�p� 0,22 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-200°C ≤ T ≤ 1200
°C

L t�p� 0,17 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-270°C ≤ T ≤ 1372
°C

N t�p� 0,29 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-270°C ≤ T ≤ 1300
°C

K t�p� 0,28 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-50°C ≤ T ≤ 1767 °C S t�p� 0,70 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Gösterges�
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-270°C ≤ T ≤ 400 °C T t�p� 0,21 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-210°C ≤ T ≤ 1200
°C

J t�p� 0,21 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-270°C ≤ T ≤ 1000
°C

E t�p� 0,19 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-210°C ≤ T ≤ 1200
°C

L t�p� 0,20 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-270°C ≤ T ≤ 1372
°C

N t�p� 0,26 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-270°C ≤ T ≤ 1300
°C

K t�p� 0,26 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-50°C ≤ T ≤ 1767 °C S t�p� 0,60 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem OFF 

-270°C ≤ T ≤ 400 °C T t�p� 0,20 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem ON

100°C ≤ T ≤ 1820
°C

B t�p� 0,81 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem ON

-210°C ≤ T ≤ 1200
°C

J t�p� 0,59 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

 
 
Bu belge 5070 sayılı elektron�k �mza kanununa göre Gülden Banu Müderrı̇soğlu tarafından güvenl� elektron�k �mza �le �mzalanmıştır. E-�mzalı belgey�
doğrulamak �ç�n QR kodunu kullanab�l�rs�n�z.

Akreditasyon Sertifikası Eki (Sayfa  39/41)
Akreditasyon Kapsamı



DK DONANIM KALİBRASYON SANAYİ VE TİCARET LİMİTED ŞİRKETİ
 
 

Akred�tasyon No: AB-0179-K
Rev�zyon No: 09 Tar�h: 19.10.2023

Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤ 1000
°C

E t�p� 0,50 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem ON

-210°C ≤ T ≤ 1200
°C

L t�p� 0,59 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤ 1372
°C

N t�p� 0,61 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤ 1300
°C

K t�p� 0,61 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem ON

-50°C ≤ T ≤ 1767 °C S t�p� 0,82 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
Soğuk Eklem ON

-270°C ≤ T ≤ 400 °C T t�p� 0,59 °C EURAMET cg-11'e uygun hazırlanmış
kal�brasyon prosedürü
 
Elektr�ksel s�mülasyon metodu
 
T: Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
 
RTD Sıcaklık S�mülatörü (Sıcaklık
Kal�bratörü) 

-200°C ≤ T ≤ 650 °C RTD T�p� 0,07 °C Sensör kullanılmadan Elektr�ksel s�mülasyon
yolu �le Uygulanan Sıcaklık Değer�
Laboratuvarda ve Yer�nde Kal�brasyon 
 
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde
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Kal�brasyon 
TS EN ISO/IEC 17025

AB-0179-K

Sıcaklık Göstergeler� ve
Kal�bratörler�
 
Sıcaklık Kal�bratörü
 
 
RTD Ölçüm C�hazları (Sıcaklık
Göstergeler�) 

-200°C ≤ T ≤ 650 °C RTD T�p� 0,02 °C Sensör kullanılmadan Elektr�ksel s�mülasyon
yolu �le Uygulanan Sıcaklık Değer�
Laboratuvarda ve Yer�nde Kal�brasyon 
 
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

D�ğer Ölçüm H�zmetler�
 
Kuru Blok Kal�bratörler�

-30°C ≤ T ≤ 50 °C Referans D�reç
Termometres� Kullanılarak 

0,3 °C Euramet cg-13 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
karşılaştırmalı kal�brasyon metodu �le
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

D�ğer Ölçüm H�zmetler�
 
Kuru Blok Kal�bratörler�

50°C < T ≤ 400 °C Referans D�reç
Termometres� Kullanılarak 

0,3 °C Euramet cg-13 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
karşılaştırmalı kal�brasyon metodu �le
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

D�ğer Ölçüm H�zmetler�
 
Kuru Blok Kal�bratörler�

400°C < T ≤ 1200
°C

Referans Isılç�ft
Kullanılarak

3,0 °C Euramet cg-13 dokümanına uygun olarak
hazırlanmış kal�brasyon prosedürü
karşılaştırmalı kal�brasyon metodu �le
 
T: Ölçülen Sıcaklık
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Kontrollü Hac�mler (Bağıl Nem
Dağılımı)
 
 
İkl�mlend�rme Kab�n� 

20 °C ≤ T ≤ 40 °C
%10 rh ≤ RH ≤ %
90 rH 

Tek Nokta
Sıcaklık ve Bağıl nem
ölçümü 

0,3 °C
3 %rh 

T: Ölçülen sıcaklık [°C]
RH: Ölçülen Bağıl nem
TS EN 60068-3 -11, DKD R 5-7 ve Euramet/cg-
20 Yer�nde Kal�brasyon Karşılaştırma Metodu
�le
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
Geç�c� veya mob�l tes�slerde

Kontrollü Hac�mler (Sıcaklık
Dağılımı)
 
 
Ster�l�zatör (Otoklav) 

50°C < T < 150 °C Sıcaklık Ölçümü (Data
Logger �le)

0,40 °C Euromet CG-20, TS EN 60068-3-11
standardına göre tek noktada (terc�hen merkez�
noktada) Kal�brasyon
T: Sıcaklık
P: Basınç
 
Müşter� Yer�nde
 

Endüstr�yel Radyasyon
Termometreler�
 
 
Termal Kamera 
IR Termometre 

140°C < T < 440 °C Em�ss�v�te= %99 �ç�n
Karşılaştırmalı Yöntem

4,1 °C S�yah C�s�m �le Kal�brasyon
 
T: Sıcaklık
 
Müşter� Yer�nde
Laboratuvarda
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